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CD Prestare particolare attenzlone, nelle varie configurazioni 
II macchina, alia presen,a 0 meno del ponti cello fra I 
connettori CN1 e CN'2; 

La scheda deve presentarsl come, i'ndicato in figura. 

IMPORTA:NTE: UNA CONFIGURAZIONE DIVERSA OA QUELLA INOICATA
 
POTREBBE COMPROMETIERE IN MODO IDEFINITIVO LA SCHEDA.
 
LA SCHEOA NEL KIT eCO'NFIGI)RAliA SENZA PONITICELLO.
 

II jumper JP3 deve RIGOROSA:MENTE restare nella pO$i'1:ione, su
 
ind.icata, owero nel pin 1 e 2.
 
Tutti gli altti iumper presentf. sulla scheda devono essere LIBERt
 

PASTA CONDUTTIVA
 
1) Spalmare uno str.ato unifofme dl pasta termoconduttiva.
 
inseri~ nel KIT, sulla superficle in alluminio IA) della scheda.
 
2} Montare ;1 componente nuovo e coll'egare i fili elettriti' (come
 
in origine).
 

IfI Preter particulh~rement attention, dans les di'fferentes 
~ conflgura~ions de la machine, a la presence ou non du 

pont entre les connecteurs CN10 et CN11: 

La fiche dolt se presenter comme Indlque dans la ·figure. 

LMPORTAN:T: UNE CONFIGURATION DIFFERENTE DE CELLE QUI eST
 
INDIQU.EE POURRAIT COMPROMEliTRE LA fiCHE IDE FACON
 
DEFINITIVE.
 
LA FICHE CONTENUE DANS LEJ<IT EST CQNFIGUREE SANS PONT.
 

Le Jumper .fP3 doit RIGOUREUSEMENT rester dans laJ position
 
sur Indiquee, ou bien dans Ie pin 1 et 2. Tous les autTes jumper
 
presents sur la fiche doivent etre WBRES.
 

PATE CONDUCTRICE
 
1) Etaler une cQuche uniforme de' pate th,errnoeoriductrice,
 
contenue dans Ie KilT, sur la surface en aluminium (A) de la fiche.
 
2) Monter la nouvelle piece detachee at brancher les fils
 
electriques (comme 11 I'origlnal.
 

lEI Prestar pa'Tticular M,enci6n a las di,ferentes 
l-=.J configutaciones de lal maquina, as! como a la 'Presencia 0 

no del puente entre los conectores CN10' y CN11: 

La larjeta se tjene que presentar como se indica en la flgura.
 

IMPOR1ANTE: UNA CQNFIGURACION DIFERENTE DE LA INDiCADA
 
pOORiA COMPROMETER DE FORMA DEFINITWA LA TARJETA.
 
LA TA:RJETA PRESENTE EN EL KIT ESTA CONFIGuR:AOASIN PUENTE.
 

EI jumper JP3 debe permanecer ~IGUROSAMENTE en la posicion
 
sobre indicada, en el PINI 1 y 2.
 
Todos los otros jumper presentes sobre la flcha deben ser UBRES.
 

PASTA CONDUCTORA
 
1) Untar una capa uniforme cle pasta termo conductora, cQntenidal
 
en el KIT, sobre la superlicle de alwminio (A) de la ,talljeta.
 

CN2 CN1
 

( GB ) Car~fi.llly check, in the various machine configurations, If 
there is a bridge between connectors CN1 and CN2: 

The card must 'appear as shown in the- figure. 

IMPORTAN,T: A CONFIGURATION THAT DIFFERS FRO'M WHAT IS
 
INDI.GATED CAN SERIOUSLY COMPROMlSE THE CARD.
 
THE CARD IN THE KITlS CONFIGURED WITHOUT A BRIDGE.
 

Jumper JP3 MUST REM'AIN lin the position, above indicated, between
 
pin ~ and 2. All the other jumpers on the card must be fREE.
 

CONOUCTIVE PAste
 
1) Spread an even I~yer of conductive paste, supplied, in the KIT,
 
on tne aluminium s,urface (A) of toe card.
 
~l Mount the new component and connect the electric wires as
 
they were originally.
 

f[)I Ac~ten~Sie bei .der 1~.onfiguratl,QI~. der ~aschine ~uf die 
~ Pras~nz oder Nlchtprasenz elner Uberbruckungl ~rschen 

den Steckverbindern CN1il Lind CN11; 
Die Efektronikkarte mull wie in der Abbilc:!lJmg dargeslellt 
aussehen. 

WICHTIG: BEl] EINER VON OEtI! O.A. ANGA'BEN ABWEICHENDEN
 
KONF.IGURATION BESTEHT DIE GEFA'HR EINER D:EFI'NITIVEN
 
UNWIRKSAMKElT DI,;R ELEKTRONIKKARTE.
 
DIE tUNI KIT GEHORIGE ,EL'EKiRONIKKARliE 1.5T FOR
 
STEJCKVI,;RElINDER OHNE UBeRBRUCKUNG KONFIGURIERT.
 

Jumper JP3 muB in der Position tiber angezeigt, zwjschen Stitt
 
1 und 2 bleiben.
 
Aile anderen Jumper auf der Karte miisSen FREI sein.
 

lBl'PASl'ENI
 
1) Eine g!eit:h!T1a~ig dicke S~hicht watmeleiteflder Paste auf
 
der A'luminiumfliiche (A) der Elektronikliarte. 1m KIT vorhande
 
Leitpast.e auftragen.
 
2} Delli neuen Bestandteil eilil'bauen iJild dfe Stromleitungen
 
anschlieBer1 (wie ursprQnglic'h angeschlossen}.
 

rpi Prestar uma atenr;ao espec,ial. nas varias configunr;6e$ 
~ da maquina, a Ipresenr;a OU n,lo da ponte entre os 

conectores CN10 e CNH: 

A ficha tern de se apresentar como lfld·lcado na figura. 

IMPORTANTE: UMA CONFIGURAt;AO DIFERENTE DA INDICADA
 
POOERLA COMPROMET DE MODO De~INITIVO A FICHA.
 
A FICHA NO KIT ESTA CONFIGURADA SEM PONTE.
 

o jumper JP3 deve peHrianeCer RIGOROSA'ME.NTE na posir;ao:
 
sobre indicado, no PIN 1 e 2.
 
Todes os o~tro jumper presentes sobre a f1cha devem ser LtVRES.
 

PASTA CONDUCTORA
 
1) Espalmar urn estrato uniforme del pasta termocondutora,
. . . . ..... _. 
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OIP-SWITCH CPU DIP-SWITCH-SCHALTER CPU 
Attenzione! Achtung: 
II cambiamento di posizione dei Dip-Switch deve essere Die Verstellung der Dip-Switch-Schalter darf nur bei 
effettuato RI GOROSAMENTEarna cchina SPENTA. ABGESCHALTETER Maschine vorgenommen werdenl 

CPU D1P-SW1TCH DIP-SWITCH CPU
 
CAUTIONI iAtencion!
 
When changing the position of the Dip-Switch, the machine EI cambio de posicion de los Dip-switch (0) se tiene que
 
MUSI BE SWITCHEO OFF. cfectuar RIGUROSAMENTE con la maquina APAGADA.
 

OIP-SWlTCH CPU DIP-SWlTCH CPU
 
Attention I Atenc;:ao!
 
Le changement de position des Dip-Switch doit etre A mudanc;:a de posic;:ao dos Dip-Sw;tch devera ser efectuada
 
RIGOUREUSEMENT effectue torsque la machine est ETEINTE. RIGOROSAMENTE com a maquina oESLIGADA.
 

DIP 1 = OFF  ON inserimento dati standard
 
ON Input of standard data
 
ON introduction informations standard
 
ON EingabeStandarddaten
 
ON introducci6n datos estandares
 
ON introdu9.30 dados standard
 

D1P2= OFF RISERVATO: va lasciato in OFF 
RESERVED: must remain in OFF position 
RESERVE: debe permanecer dans position OFF 
RESERVIERT: es mur3. in Position OFF bleiben 
RESERVADO: debe permanecer en la posici6n OFF 
RESERVADO: deve permanecer na posic;ao OFF 

DIP 3 = OFF  ON simulazione chiave tecnico
 
ON Simulation of engineer's key
 
ON simulation clef technique
 
ON Simulation MonteurschlOssel
 
ON simulaci6n nave lecnico
 
ON simulacao chave tecnico
 

D1P4= OFF  ON contabilita, sistemi di pagamento
 
ON Bookkeeping payment system
 
ON comptabilite, systeme de paiement
 
ON BuchfDhrung, Zahlung System
 
ON contabilidad. sistema de pago
 
ON contabilidade, sistema do pagamento
 

IDIP 5= OFF - ON abilitazione sequenza tasti per ingresso in programmazione
 
ON allows keys sequence to enter programming
 
ON habilite la sequence de touches pour entrer en programmation
 
ON ermachtigen Sie die Anschlagsequenz, um in Programmierung hineinzugehen
 
ON habilita la secuencia de leclas para entrar en programaci6n
 
ON habilita a sequencia das teclas para entrar em programa~ao
 

M39 M32 M32 
Bistro 

DIP 6 OFF OFF OFF 

DIP 7 OFF ON ON 

DIP 8 OFF OFF ON 


